
    
    



    
            
                
                    
                        
                            
                                
                                    
                                    Metoda TIG.pdf

                                    (743 KB)
                                    
                                        Pobierz
                                

                                
                                    
                                    
                                        








	
		
			
				
					
						Spawanie TIG: 
						Charakterystyka procesu, dobór urządzeń 
					
				

			

			
				
					
						Metoda TIG (GTAW)
					
				

			

			
				
					
						Dobór urządzeń do spawania metodą TIG
					
				

			

			
				
					
						Chłodziwo wchodzące (zimne)
					
				

			

			
				
					
						Przewód prądowy
					
				

			

			
				
					
						Uchwyt TIG
					
				

			

			
				
					
						Dysza gazowa
					
				

			

			
				
					
						Gaz osłonowy wchodzący
					
				

			

			
				
					
						Elektroda wolframowa
					
				

			

			
				
					
						Chłodziwo wychodzące (ciepłe)
					
				

			

			
				
					
						Łuk
					
				

				
					
						Spoiwo TIG
					
				

			

			
				
					
						Gaz osłonowy wychodzący
					
				

			

			
				
					
						Atmosfera ochronna
					
				

			

			
				
					
						Materiał łączony
					
				

			

			
				
					
						Zakrzepnięty metal
					
				

			

			
				
					
						W metodzie tej łuk elektryczny wytwarzany jest pomiędzy wolframową elektrodą nietopliwą a materiałem spawanym. 
					
				

				
					
						Jeziorko spawalnicze osłaniane jest atmosferą ochronną, zazwyczaj jest to czysty argon. Połączenie spawane może 
					
				

				
					
						być wykonywane bez materiału dodatkowego, poprzez wymieszanie się nadtopionych brzegów elementów łączonych,  
					
				

				
					
						lub z udziałem materiału dodatkowego w postaci pręta dokładanego do jeziorka spawalniczego.
					
				

			

			
				
					
						Zapalenie łuku odbywa się dwoma metodami. Metodą dotykową poprzez dotknięcie elektrodą wolframową do materiału 
					
				

				
					
						spawanego i następnie jej podniesienie na wysokość kilku milimetrów (TIG Lift), lub metodą bezdotykową z wykorzystaniem 
					
				

				
					
						jonizatora (TIG HF).
					
				

			

			
				
					
						Dobór urządzenia do spawania metodą TIG
					
				

			

			
				
					
						Stal / Stal stopowa
					
				

			

			
				
					
						Aluminium
					
				

			

			
				
					
						grubość materiału
					
				

			

			
				
					
						grubość materiału
					
				

			

			
				
					
						17
					
				

			

			
				
					
						www.lincoln
						electric
						.eu
					
				

			

			
				
					
						Metoda TIG (GTAW)
					
				

			

			
			
			
			
			
			
			
			
			
			
			
			
			
			
		

		
			
				
					
						TIG 
					
				

			

			
				
					
						Invertec
					
					
						®
					
					
						 V160-T
					
				

			

			
				
					
						Wyjście                             Wejście
					
				

			

			
				
					
						Zalety Lincolna
					
				

				
					
						• Zaawansowana technologia inwertorowa  
					
				

				
					
						dla doskonałych własności TIG. 
					
				

				
					
						• Możliwość zasilania z generatora.  
					
				

				
					
						• Zapłon HF i TIG lift spełnia wszystkie wymagania. 
					
				

				
					
						• Funkcja FAN (wentylator wg potrzeb) redukuje pobór 
					
				

				
					
						mocy i ogranicza ilość kurzu dostającego się do 
					
				

				
					
						wnętrza urządzenia.  
					
				

				
					
						• Przyłącza i pokrętła są zabezpieczone  
					
				

				
					
						przed zniszczeniem.  
					
				

				
					
						• Wysoka częstotliwość impulsu w V160-T pozwala 
					
				

				
					
						na dostosowanie stopnia skupienia łuku, redukcje 
					
				

				
					
						odkształceń i zwiększenie prędkości spawania.   
					
				

				
					
						• Urządzenia spełniają wymogi normy IEC974-1 i CE.
					
				

				
					
						• Dwa lata gwarancji.
					
				

			

			
				
					
						Źródła TIG i MMA - Invertec 160T&T-Puls, zostały 
					
				

				
					
						zaprojektowane i wyprodukowane z wykorzystaniem 
					
				

				
					
						najnowocześniejszych rozwiązań techniki inwertorowej 
					
				

				
					
						pozwalającej na uzyskanie przez te urządzenia zarów-
					
				

				
					
						no solidnej, przemysłowej konstrukcji i jednocześnie 
					
				

				
					
						doskonałych własności łuku spawalniczego. Są one  
					
				

				
					
						w pełni regulowanymi źródłami TIG ze znakomitą kontrolą 
					
				

				
					
						parametrów. Wbudowany elektrozawór, przełącznik 
					
				

				
					
						wyboru częstotliwości oraz TIG lift czynią te urządzenia 
					
				

				
					
						idealnymi dla szerokiego spektrum zastosowań  
					
				

				
					
						technologii TIG DC. Mogą one być również używane 
					
				

				
					
						do spawania przy użyciu szerokiej gamy elektrod otu-
					
				

				
					
						lonych Lincoln Electric. Dzięki stosunkowo niewielkim 
					
				

				
					
						rozmiarom i niskiej masie urządzenia są przenośne  
					
				

				
					
						co w połączeniu z zasilaniem z sieci 230V czyni je  
					
				

				
					
						idealnymi zarówno do zastosowań w terenie jak i do 
					
				

				
					
						prac w zakładzie. Unikalną funkcją modelu V160T-Puls 
					
				

				
					
						jest zmienna wysoka częstotliwość impulsu, która 
					
				

				
					
						pozwala spawaczowi dostosować skupienie łuku do 
					
				

				
					
						właściwej aplikacji. Dzięki temu można zredukować 
					
				

				
					
						ilość ciepła wprowadzonego do materiału, zmniejszyć 
					
				

				
					
						odkształcenia i zwiększyć prędkość spawania czyniąc 
					
				

				
					
						cały proces bardziej kontrolowanym.
					
				

				
					
						Metody spawania 
					
				

				
					
						Stick, TIG DC, TIG Puls (V160-TP)
					
				

			

			
				
					
						Wyposażenie standardowe
					
				

				
					
						• Przewód zasilający 2m, pasek do przenoszenia, 
					
				

				
					
						zestaw przewodu gazowego.
					
				

			

			
				
					
						Zestaw zalecany
					
				

				
					
						• Zestaw spawalniczy z zaciskiem i uchwytem  
					
				

				
					
						elektrody, wózek, uchwyt TIG, reduktor.
					
				

			

			
				
					
						Zamówienie
					
				

				
					
						WF200173 Invertec
					
					
						® 
					
					
						V160-T          230/1/50-60 
					
				

				
					
						K12007-1 Invertec
					
					
						® 
					
					
						V160-T-2V      115/230/1/50-60 
					
				

				
					
						WF200174 Invertec
					
					
						® 
					
					
						V160-T P       230/1/50-60 
					
				

				
					
						K12008-1 Invertec
					
					
						® 
					
					
						V160-TP-2V    115/230/1/50-60
					
				

			

			
				
					
						    Znamionowy    Wymiary  
					
				

				
					
						 Nazwa Numer Zasilanie prąd wyjściowy/ Bezpiecznik Zakres prądu   W x S x D Waga 
					
				

				
					
						 produktu produktu  
					
				

			

			
				
					
						Cykl pracy 
					
				

			

			
				
					
						(mm) (kg)
						 
					
				

			

			
				
					
						 V160-T WF200173 
					
				

			

			
				
					
						230/1/50-60
					
					
						 
					
				

			

			
				
					
						16A
					
					
						  
					
				

			

			
				
					
						 V160-TP WF200174  
					
				

			

			
				
					
						160A/26,4V/35%
					
					
						 
					
				

			

			
				
					
						5-160A 
					
				

			

			
				
					
						130A/25,2V/100%
					
					
						 
					
				

			

			
				
					
						Max. OCV: 48V
					
				

			

			
				
					
						320 x 200 x 430 10,5
					
				

			

			
				
					
						 V160-T-2V  K12007-1 
					
				

			

			
				
					
						 V160-TP-2V  K12008-1   
					
				

			

			
				
					
						115/230/1/50-60 
					
				

			

			
				
					
						32A / 16A
					
				

			

			
				
					
						18
					
				

			

			
				
					
						www.lincoln
						electric
						.eu
					
				

			

			
				
					
						 
					
					
						Invertec
					
					
						® 
					
					
						V160-T&TP
					
				

			

			
			
		

		
			
				
					
						TIG 
					
				

			

			
				
					
						Invertec
					
					
						®
					
					
						 
					
					
						V205-TP-2V
					
				

			

			
				
					
						Wyjście                             Wejście
					
				

			

			
				
					
						Zalety Lincolna
					
				

				
					
						• Autodetektor napięcia zasilania 230/400V/1 faza.
					
				

				
					
						• Doskonałe własności łuku.
					
				

				
					
						• Możliwość zasilania z generatora.
					
				

				
					
						• Zapłon HF i lift.
					
				

				
					
						• Funkcjonalny i czytelny panel sterowania.
					
				

				
					
						• Możliwość podłączenia chłodnicy Coolarc 20.
					
				

				
					
						• Wysoka częstotliwość impulsu pozwala na skupienie  
					
				

				
					
						 łuku, zredukowanie odkształceń i zwiększenie  
					
				

				
					
						 prędkości spawania.
					
				

				
					
						• Mierniki cyfrowe z pamięcią pokazują od razu  
					
				

				
					
						 nastawione wartości.
					
				

				
					
						• Funkcja FAN (wentylator wg potrzeb) redukuje pobór  
					
				

				
					
						 mocy i ogranicza ilość kurzu dostającego się do  
					
				

				
					
						 wnętrza urządzenia.
					
				

				
					
						• Urządzenia spełniają wymogi normy IEC974-1 i CE.
					
				

				
					
						• Dwa lata gwarancji.
					
				

			

			
				
					
						Źródła TIG i MMA - Invertec 205T-Puls, zostały zapro-
					
				

				
					
						jektowane i wyprodukowane z wykorzystaniem 
					
				

				
					
						najnowocześniejszych rozwiązań techniki inwertorowej 
					
				

				
					
						pozwalającej na uzyskanie przez te urządzenia zarówno 
					
				

				
					
						solidnej, przemysłowej konstrukcji i jednocześnie 
					
				

				
					
						doskonałych własności łuku spawalniczego.
					
				

			

			
				
					
						Urządzenie jest lekkie, ale ma bardzo solidną obudowę co 
					
				

				
					
						czyni je idealnym do zastosowań nawet w bardzo trudnych 
					
				

				
					
						warunkach. Dzięki funkcji autodetekcji napięcia zasilania 
					
				

				
					
						230/400V/1 faza oraz możliwości zasilania z generatora 
					
				

				
					
						źródła te można stosować praktycznie wszędzie, zarówno 
					
				

				
					
						w zakładzie jak i w terenie. Urządzenia wyposażone są 
					
				

				
					
						w funkcję zapłonu wysoką częstotliwością HF, funkcję lift 
					
				

				
					
						TIG, 2/4 takt, nastawianie parametrów przed spawaniem, 
					
				

				
					
						regulację narostu i opadania prądu, mierniki z pamięcią  
					
				

				
					
						i pełną regulację impulsu.
					
				

			

			
				
					
						Wyposażenie standardowe
					
				

				
					
						• Przewód zasilający 2m, pasek do przenoszenia,  
					
				

				
					
						zestaw przewodu gazowego.
					
				

			

			
				
					
						Zestaw zalecany
					
				

				
					
						• Zdalne sterowanie ręczne lub nożne, zestaw  
					
				

				
					
						przewodów - masowy z zaciskiem i spawalniczy  
					
				

				
					
						z uchwytem elektrody, wózek, chłodnica, uchwyt TIG, 
					
				

				
					
						reduktor.
					
				

			

			
				
					
						Metody spawania
					
				

				
					
						MMA, TIG DC, TIG Puls
					
				

			

			
				
					
						Zamówienie
					
				

				
					
						K12011-1      Invertec
					
					
						® 
					
					
						V205-T-2V    230/400/1/50-60
					
				

			

			
				
					
						    Znamionowy    Wymiary   
					
				

				
					
						 Nazwa Numer Zasilanie prąd wyjściowy/ Bezpiecznik Zakres prądu   W x S x D Waga 
					
				

				
					
						 produktu produktu  
					
				

			

			
				
					
						Cykl pracy 
					
				

			

			
				
					
						(mm) (kg)
					
				

			

			
				
					
						 
					
					
						V205-T
					
					
						 
					
				

			

			
				
					
						K12011-1 230/400/1/50-60
					
					
						 200A/28V/35% 
					
				

			

			
				
					
						170A/26,8V/100%  
					
				

			

			
				
					
						  Max. OCV: 48V   
					
				

			

			
				
					
						5-200 A   
					
					
						385 x 215 x 480 15,1
					
				

			

			
				
					
						19
					
				

			

			
				
					
						www.lincoln
						electric
						.eu
					
				

			

			
				
					
						 
					
					
						Invertec
					
					
						® 
					
					
						V205-TP-2V
					
				

			

			
				
					
						35/20A  
					
				

			

			
			
		

		
			
				
					
						TIG 
					
				

			

			
				
					
						Invertec
					
					
						®
					
					
						 
					
					
						V270-TP
					
				

			

			
				
					
						Wyjście                             Wejście
					
				

			

			
				
					
						Zalety Lincolna
					
				

				
					
						• Doskonałe własności łuku.
					
				

				
					
						• Możliwość zasilania z generatora.
					
				

				
					
						• Zapłon HF i lift.
					
				

				
					
						• Funkcjonalny i czytelny panel sterowania.
					
				

				
					
						• Dostępna wersja z autorozpoznaniem napięcia  
					
				

				
					
						zasilania 230/400V/3 fazy.
					
				

				
					
						• Możliwość podłączenia chłodnicy Coolarc 20.
					
				

				
					
						• Wysoka częstotliwość impulsu pozwala  
					
				

				
					
						na skupienie łuku, zredukowanie odkształceń  
					
				

				
					
						i zwiększenie prędkości spawania.
					
				

				
					
						• Mierniki cyfrowe z pamięcią pokazują od razu  
					
				

				
					
						nastawione wartości.
					
				

				
					
						• Funkcja FAN (wentylator wg potrzeb) redukuje pobór 
					
				

				
					
						mocy i ogranicza ilość kurzu dostającego się do 
					
				

				
					
						wnętrza urządzenia.
					
				

				
					
						• Urządzenia spełniają wymogi normy IEC974-1 i CE.
					
				

				
					
						• Dwa lata gwarancji.
					
				

			

			
				
					
						Źródła TIG i MMA - Invertec 270-T Puls, zostały 
					
				

				
					
						zaprojektowane i wyprodukowane z wykorzystaniem 
					
				

				
					
						najnowocześniejszych rozwiązań techniki inwerto-
					
				

				
					
						rowej pozwalającej na uzyskanie przez te urządzenia 
					
				

				
					
						zarówno solidnej, przemysłowej konstrukcji  
					
				

				
					
						i jednocześnie doskonałych własności łuku spawalni-
					
				

				
					
						czego. Urządzenie jest lekkie ale ma bardzo solidną 
					
				

				
					
						obudowę co czyni je idealnym do zastosowań nawet 
					
				

				
					
						w bardzo trudnych warunkach. Dzięki możliwości  
					
				

				
					
						zasilania z generatora, źródła te można stosować 
					
				

				
					
						praktycznie wszędzie, zarówno w zakładzie jak  
					
				

				
					
						i w terenie. 
					
				

			

			
				
					
						Wyposażenie standardowe
					
				

				
					
						• Przewód zasilający 2m, pasek do przenoszenia, 
					
				

				
					
						zestaw przewodu gazowego.
					
				

			

			
				
					
						Urządzenia wyposażone są w funkcję zapłonu wysoką 
					
				

				
					
						częstotliwością HF, funkcję lift TIG, 2/4 takt, nastawianie 
					
				

				
					
						parametrów przed spawaniem, regulację narostu  
					
				

				
					
						i opadania prądu, mierniki z pamięcią i pełną regulację 
					
				

				
					
						impulsu.
					
				

			

			
				
					
						Zestaw zalecany
					
				

				
					
						• Zdalne sterowanie ręczne lub nożne, zestaw  
					
				

				
					
						przewodów - masowy z zaciskiem i spawalniczy  
					
				

				
					
						z uchwytem elektrody, wózek, chłodnica, uchwyt TIG, 
					
				

				
					
						reduktor.
					
				

			

			
				
					
						Metody spawania
					
				

				
					
						MMA, TIG DC, TIG Puls
					
				

			

			
				
					
						Zamówienie
					
				

				
					
						WF200286      Invertec
					
					
						® 
					
					
						V270-T          400/3/50-60 
					
				

				
					
						K12005-1        Invertec
					
					
						® 
					
					
						V270-T-2V      230/400/3/50-60
					
				

			

			
				
					
						    Znamionowy    Wymiary   
					
				

				
					
						 Nazwa Numer Zasilanie prąd wyjściowy/ Bezpiecznik Zakres prądu   W x S x D Waga 
					
				

				
					
						 produktu produktu  
					
				

			

			
				
					
						Cykl pracy 
					
				

			

			
				
					
						 (mm) (kg)
					
				

			

			
				
					
						 V270-T WF200286 400/3/50-60 
					
				

			

			
				
					
						270A/30,8V/35% 
					
				

			

			
				
					
						20A
					
					
						 
					
				

			

			
				
					
						    
					
					
						385 x 215 x 480
					
				

			

			
				
					
						13,5
					
				

			

			
				
					
						14,5
					
				

			

			
				
					
						 V270-T-2V K12005-1 230/400/3/50-60 
					
				

			

			
				
					
						 200A/28V/100% 
					
				

			

			
				
					
						35 - 20A 
					
				

			

			
				
					
						20
					
				

			

			
				
					
						www.lincoln
						electric
						.eu
					
				

			

			
				
					
						Invertec
					
					
						® 
					
					
						V270-TP 
					
				

			

			
				
					
						5-270 A
					
				

				
					
						Max. OCV: 48V
					
				

			

			
			
		

		
			
				
					
						TIG 
					
				

			

			
				
					
						Invertec
					
					
						®
					
					
						 
					
					
						V05-TP
					
				

			

			
				
					
						Wyjście                             Wejście
					
				

			

			
				
					
						Zalety Lincolna
					
				

				
					
						• Doskonałe własności łuku.
					
				

				
					
						• Możliwość zasilania z generatora.
					
				

				
					
						• Zapłon HF i lift.
					
				

				
					
						• Funkcjonalny i czytelny panel sterowania.
					
				

				
					
						• Możliwość podłączenia chłodnicy Coolarc 30.
					
				

				
					
						• Wysoka częstotliwość impulsu pozwala na skupienie  
					
				

				
					
						łuku, zredukowanie odkształceń i zwiększenie 
					
				

				
					
						prędkości spawania.
					
				

				
					
						• Mierniki cyfrowe z pamięcią pokazują od razu  
					
				

				
					
						nastawione wartości.
					
				

				
					
						• Funkcja FAN (wentylator wg potrzeb) redukuje pobór 
					
				

				
					
						mocy i ogranicza ilość kurzu dostającego się do 
					
				

				
					
						wnętrza urządzenia.
					
				

				
					
						• Urządzenia spełniają wymogi normy IEC974-1 i CE.
					
				

				
					
						• Dwa lata gwarancji.
					
				

			

			
				
					
						Źródła TIG i MMA - Invertec 405-T Puls, zostały 
					
				

				
					
						zaprojektowane i wyprodukowane z wykorzystaniem 
					
				

				
					
						najnowocześniejszych rozwiązań techniki inwerto-
					
				

				
					
						rowej pozwalającej na uzyskanie przez te urządzenia 
					
				

				
					
						zarówno solidnej, przemysłowej konstrukcji  
					
				

				
					
						i jednocześnie doskonałych własności łuku spawal-
					
				

				
					
						niczego. Urządzenie jest lekkie ale ma bardzo solidną 
					
				

				
					
						obudowę co czyni je idealnym do zastosowań nawet 
					
				

				
					
						w bardzo trudnych warunkach. Dzięki możliwości 
					
				

				
					
						zasilania z generatora, źródła te można stosować 
					
				

				
					
						praktycznie wszędzie, zarówno w zakładzie jak  
					
				

				
					
						i w terenie. Urządzenia wyposażone są w funkcję 
					
				

				
					
						zapłonu wysoką częstotliwością HF, funkcję lift TIG, 
					
				

				
					
						2/4 takt, nastawianie parametrów przed spawa-
					
				

				
					
						niem, regulację narostu i opadania prądu, mierniki  
					
				

				
					
						z pamięcią i pełną regulację impulsu.
					
				

			

			
				
					
						Wyposażenie standardowe
					
				

				
					
						• Przewód zasilający 2m, zestaw przewodu gazowego.
					
				

			

			
				
					
						Zestaw zalecany
					
				

				
					
						• Zdalne sterowanie ręczne lub nożne, zestaw  
					
				

				
					
						przewodów - masowy z zaciskiem i spawalniczy  
					
				

				
					
						z uchwytem elektrody, wózek, chłodnica, uchwyt TIG, 
					
				

				
					
						reduktor.
					
				

			

			
				
					
						Zamówienie
					
				

				
					
						K12001-1 Invertec
					
					
						® 
					
					
						V405-T    400/3/50/60
					
				

			

			
				
					
						Metody spawania
					
				

				
					
						MMA, TIG DC, TIG Puls, żłobienie
					
				

			

			
				
					
						    Znamionowy    Wymiary  
					
				

				
					
						 Nazwa Numer Zasilanie prąd wyjściowy/ Bezpiecznik Zakres prądu   W x S x D Waga 
					
				

				
					
						 produktu produktu  
					
				

			

			
				
					
						Cykl pracy 
					
				

			

			
				
					
						(mm) (kg)
					
				

			

			
				
					
						  V405-TP K12001-1 400/3/50-60
					
					
						 400A/36V/35% 
					
				

			

			
				
					
						30A
					
					
						 
					
				

			

			
				
					
						   
					
					
						500 x 270 x 610 31
					
				

			

			
				
					
						 300A/32V/100% 
					
				

			

			
				
					
						21
					
				

			

			
				
					
						www.lincoln
						electric
						.eu
					
				

			

			
				
					
						Invertec
					
					
						®
					
					
						 V05-TP
					
				

			

			
				
					
						5-400 A
					
				

				
					
						Max. OCV: 48V
					
				

			

			
			
		

	


                                    

                                    
                                        
                                            Plik z chomika:

                                        
                                            
                                        

                                        
                                            
                                                
                                                    piterem

                                        

                                    

                                    
                                        
                                            Inne pliki z tego folderu:

                                        	
                                                        M.Myśliwiec - Spawalnictwo.rar
                                                    (106518
                                                        KB) 
	
                                                        Stanisław Jarmoszuk - Spawanie Metodą MAG.pdf
                                                    (16502
                                                        KB) 
	
                                                        Spawanie zgrzewanie i cięcie metali A.Klimpel.pdf
                                                    (249348
                                                        KB) 
	
                                                        Spawanie_aluminium(1).pdf
                                                    (715
                                                        KB) 
	
                                                        metody_spawania_stali_nierdzewnych.pdf
                                                    (415
                                                        KB) 


                                    

                                    
                                        
                                            Inne foldery tego chomika:

                                        	
                                                        -              AutoMapa 6.11 (1209) FINAŁ EUROPA + POLSKA ( BEZINSTALACYJNA NA SD ) 26-09-2012                                                   ◉◉◉◉◉◉◉◉◉◉◉◉◉
                                                    
	
                                                        -    ♛ Nowości 3D 2012 ♛
                                                    
	
                                                        -  iGO 9.18.28.624772 v6 EUROPA 2016.Q3 (ANDROID)
                                                    
	
                                                        - aaa-   i.P.T, V 2.0, Q2 2013
                                                    
	
                                                        - aaa- i 8  Q2 2013
                                                    


                                    

                                    
                                    

                                
                            
                        
                    
                
            
            
            
                Zgłoś jeśli naruszono regulamin
            

            
            
            

            

    	
                    Strona główna
                
	
                    Aktualności
                
	
                    Kontakt
                
	
                    Dla Mediów
                
	
                    Dział Pomocy
                
	
                    Opinie
                
	
                    Program partnerski
                



                	
                    Regulamin serwisu
                
	
                    Polityka prywatności
                
	
                    Ochrona praw autorskich
                
	
                    Platforma wydawców
                


    
        Copyright © 2012 
            Chomikuj.pl
        
    




        
    
